	             Traitement de surface 
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     Oui                                     Non

Type de traitement :


	          Enroulement

    Droite              Gauche

	  Tolérance  générale : 

2% pour les diamètres

2.5% pour la hauteur

10% pour les charges


	                                     Ebavurage

       Extérieur                         Intérieur                      Non    



	

	
	Nominales
	Tolér
	
	Nominales
	Tolér

	Matiere et nuances
	
	
	Hauteur libre
	Ho =
	+

	Diamétre du fil
	d =
	+                                    
	Force 1 à  hauteur 1 ou  fléche 1
	P1 =
	+           %             

	Petit diamétre extérieur
	PDe =
	+
	Hauteur 1 à  force 1
	H1 =
	+

	Petit diamétre moyen
	PDm =
	+
	Fléche 1 à  force 1  
	F1 =
	+

	Petit diamétre intérieur 
	PDi =
	+
	Force  2  à  hauteur 2 ou  fléche 2
	P2 =
	+           %

	Grand diamétre extérieur
	GDe =
	+
	Hauteur  2  à  force 2
	H2 =
	+

	Grand diamétre moyen
	GDm =
	+
	Fléche  2 à  force 2
	F2 =
	+

	Grand diamétre intérieur
	GDi =
	+
	Hauteur à bloc
	HB =
	+

	
	
	
	Bouts rapprochés meulés
	BRM
	

	Nbre de spires utiles
	Nu =
	
	Bouts rapprochés non meulés
	BRNM
	

	Nbre de spires totales 
	Nt =
	
	Bouts non rapprochés non meulés
	BNRNM
	

	Pas 
	Pas =
	
	Raideur  N/ mm
	K =
	

	Echelle

  1 :
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